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ZASTOSOWANIE FARB TAMPONDRUKOWYCH W ZALEŻNOŚCI OD RODZAJU PODŁOŻA

Oznaczenia:
b  - z ograniczeniami
1-C  - farba jednoskładnikowa
2-C  - farba dwuskładnikowa
x1  - tylko po zastosowaniu dalszej obróbki cieplnej w temp. ok. 130°C (płomień/piec)
x3  - tylko po obróbce wstępnej

 - farby nie zawierające halogenów i związków aromatycznych 
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Odporność na uderzenia

Odporność na przywieranie

Trwała elastyczność

Dobre krycie

Połysk

Opakowania na żywność 
(nadruk zewnętrzny) 

Suszenie powietrzem

Suszenie w piecu

Sitodruk

Odporność na ścieranie

Satynowe wykończenie

Głębokie tłoczenie

Schnięcie szybkie

Zginanie
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Dobra płynność

Odporność mechaniczna

Schnięcie powolne

Układanie w stosie
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Rozcieńczone zasady

Pot

Woda

Czynniki atmosferyczne

Rozpuszczalniki organiczne
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Środki chemiczne

Światło
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Alkohol

Oleje i tłuszcze

Środki czyszczące na bazie alkoholu

WŁAŚCIWOŚCI I ODPORNOŚĆ FARB TAMPONDRUKOWYCH

Oznaczenia:

            - farby nie zawierające halogenów i związków aromatycznych 
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• - posiada właściwość

• - odporny
2-C - farba dwuskładnikowa
b - z ograniczeniami


