ZASTOSOWANIE FARB TAMPONDRUKOWYCH W ZALEZNOSCI OD RODZAJU PODtOZA

Zadrukowywany materiat |Acp| B | ¥ | £ |8 | lioco | m | N | P [par|ROF| s | TEr e | T | T | 0 |2V w
Sktadniki ;E 2-C | 2C [ 1C ;g 2-C| 2C |2C|2C %g ;g ;E 2-C | 1-C | 1-C ;g 1-C ;g 2-C
ABS ° [ ° ° ° o ° ° ° ° ° °
Aluminium ° ° °

Anodowane aluminium ° ° ° ]

Ceramika o ° °

Chrom / nikiel / ztoto / rod ° °

Drewno o ° ° ) ° °

Elastomery °

Farby proszowe ° ° ° °

Guma o

HDPE, LDPE (x3) X3 x3 | x3 | x3 | x3 x3 | x3 X3
Lakiery UV °

Lakiery miekkie ° ° b

Lexan °

Makrolon (PC) ° ° ° ° °

Metal ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Metale niezelazne ° ° ° ° ° °
Noryl ° ° ° °
Novodur (SAN) °

Octan celulozy ° ° ° °

Papier o ° ° °

PET (PETP) ° ° ° ° °

PHA °

Platik termoutwardzalny o ° o ° ° ° ° ° ° °
Pleksi ° ° ° ° ° ° ° °

PMMA ° ° ° °

Poliamidy 2-C o o o ® | 2-C|2C | 2C o o
Poliester ° ° ° ° ° °
Polietylen (x3) o X3 x3 x3 x3 [ x3 | x3 x3 x3 x3 | x3 X3
Polioctany (x1) x1 x1 | x1 | x1

Polipropylen (x3) 2-C | x3 x3 x3 x3 [ x3 x3 x3 | x3 X3 x3 | x3 x3
Polistyren o ° ° ° ° ° ° ° °
Poliuretan ° ° ° ° ° ° °
Poliweglan (] ° ° ° ° ° ° ° °
Powierzchnie lakierowane ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Powierzchnie lakierowane proszkowo ° ° ° °

PVC (miekkie) o o °

PVC (twarde) ° ° ) ° ) ° ° ° °
SAN ° ° ° ° ° ° ° °

Skdra ° °

Szkto ° ° ° °

Tekstylia ° ° ) °
Termoplastiki TPE ° °

Zywice epoksydowe °

Oznaczenia:

b -z ograniczeniami
1-C - farba jednosktadnikowa
. \“ ®
2-C - farba dwusktadnikowa ‘ at)
x1 -tylko po zastosowaniu dalszej obrobki cieplnej w temp. ok. 130°C (ptomieri/piec)

x3 - tylko po obrébce wstepnej ul. Brukowa 28a, 91-341 todz
+48 42 613 50 94

' - farby nie zawierajace halogendéw i zwigzkéw aromatycznych tampo@scorpio.com.pl



WLASCIWOSCI | ODPORNOSC FARB TAMPONDRUKOWYCH

= e - -

Zadrukowywany materiat |Acp| B 2{ FIS| L [weo | m | N | (par|ROF| s | TRe [THG| 1 | T e ol w
Dobra ptynnos¢ ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° o ®
Dobre krycie ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Odpornosé mechaniczna L ° o ° ° ° ° ° ° ° ° ° o o ° °
Odpornosé na przywieranie ° ° ° ° ° ° o °
Odpornosc na scieranie ° ° ° ° ° ° ° ° °
Odpornosé na uderzenia ° ° ° ° °
Potysk ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ] L ° L4
Satynowe wykonczenie ) ° °

Schniecie powolne ° ° ° ° ° ®

Schniecie szybkie ° ° ° ° ° ° ° ° ®

Trwata elastycznos¢ ° ° ° ° ° ° ° °
Gtebokie ttoczenie ° °

(nacrok sownetrany) |l . I B N A B I | B B
Sitodruk ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ® ° ®
Suszenie powietrzem ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Suszenie w piecu ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Uktadanie w stosie ° (] o
Zginanie °

e - posiada wiasciwosc

. ‘ B/ GU- ‘ RDF- TP- | TP- | U- | UV-

Zadrukowywany materiat |AcP| B | T | F |°C7| L |060 | M | N | P |PAF|" TS [ TFFTHG| o [ oo | wr |roE | W
Alkohol 2-C| @ ° 2-C| o ° ® | 2.C|2-Cl|2-C| o 21—)C 2-C| ® °
Czynniki atmosferyczne ° ° ° b b b ° ° ° ° ° °
Oleje i ttuszcze b L o ° ° ° ° ° e |[2-C 21_"(: ° ° b [2-C| e o
Pot ° ° ° ° ° ° ° ° 2-C| o | o
Rozciericzone kwasy 2-C| b ° b ° ° ° b b b ° b b ° °
Rozcieiczone zasady (] o ° b o b ° ° ° e (2.C| o (] b ° o °
Rozpuszczalniki organiczne ° o ° ° ° ° b b ° °
$rodki chemiczne 2C/l b | b | e | o | e ° e | | b|[b2C|l® | b|e|bl|®lac|le| e
Srodki czyszczace na bazie alkoholu 2.C| e ° 2-C| e ° o [2-C|2-C|2-C| = 2]—3C b 12-C| e °
Swiatto ° ° ° ° bl b b ° ° ° ° °* | { °
Woda b |® | e 2-C| o * e | o 2CI2C| b |® | Db ® | b|b | e | e

o - odporny

2-C - farba dwusktadnikowa

b - z ograniczeniami

SCSRPIO

Oznaczenia: ul. Brukowa 28a, 91-341 t6dz
+48 42 613 5094

' - farby nie zawierajace halogendéw i zwigzkéw aromatycznych tampo@scorpio.com.pl



